RENTAMATIK

Milchverarbeitung
Komplett-Umbau, Total-Integration

Kunde:

alintag,

SCHWYZER

MILCHHUUS

www.milchhuus.ch

Schutzenstrasse 7
6430 Schwyz

Produktsortiment:

Frische pasteurisierte Milch
Frischer pasteurisierter Rahm
Diverse Kadsespezialitdten

Alle Produkte werden auch in
Bioqualitét hergestellt.

Der Milchverarbeitungs-Betrieb Schwyzer
Milchhuus hat die komplette Anlage und
deren Steuerung am gleichen Standort
neu erstellt. Die grosse Herausforderung
war, dass der Betrieb jederzeit Produzierte
und jeden Tag Milch angeliefert wurde.
Dabei hat die Online-Programmierung von
Step-7 viel geholfen. Nur die Hardware-
Konfiguration und die Safety-Programme
machten ein Stoppen der CPU nétig.

Zentrale Steuerung

Das zweite Highlight ist, dass alle Steue-
rungsfunktionen in die zentrale Simatic
integriert wurden, dazu gehdéren neben
den Produzierenden Anlagen auch Ne-
benanlagen, wie die Heizung, Kihlung,
Raumkiihlung bis zur Lichtsteuerung in
den einzelnen Raumen.

Bei eigensténdigen Anlagen, wie Separa-
toren, Kiilhimaschinen oder Heizungen,
sind diese mit DP-DP-Koppler an die
zentrale Steuerung gekoppelt.

Dezentrale Energieverteilung

Die Energie-Verteilung ist dezentral auf-
gebaut. In allen Schaltschranken sind
ET200S Peripherie-Module und Frequen-
zumrichter eingebaut.

www.renomatik.ch

Hohe Verfiigbarkeit

Da diese Anlagen eine hohe Verfugbarkeit
bendtigen, wird der gesamte Profibus mit
vier Diagnose-Repeater dauernd uber-
wacht. Somit kann eine Stérung oder
Beschadigung der Kabel schnell und klar
eruiert werden.

Storungserfassung und Verwaltung
Durch die zentrale Steuerung kdnnen alle
Stérungen und Warnungen zentral erfasst
und ausgegeben werden. In den Randzei-
ten, Abends und an den Wochenenden,
werden die Alarme mit Smart@Services
via E-Mail verschickt und vom Mail-Server
automatisch auf SMS umgesetzt und an
vordefinierte Handys verschickt. So kann
ein Ausfall einer Kiihlung, so schnell wie
ndétig, an die entsprechende Person weiter
geleitet werden.
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Kommunikations-Konzept
Das Kommunikations-Konzept ist auf drei
Layer aufgebaut. Die Visualisierung, Pro-
grammierung und Fernwartung wird mit
Ethernet realisiert. Die eigentlichen Pro-
zessdaten werden ausschliesslich Gber
Profibus ausgetauscht, und fiir die digita-
len Ein- und Ausgange kommt der Asi-Bus
zur Anwendung. Der Profibus dient als
Ruckgrat, der Anlage und hat folgende
Teilnehmer:

4 Diagnose-Repeater

7 DP-DP-Koppler zu Fremdanlagen
12 Gateway zu den Frequenzumrichter
15 Regelventile
13 ET200S-Ventilinseln Burkert
17 ET200S-Baugruppen mit Safety

Fernwartung

Durch die Verwendung von PN-CPU’s und
Bediengeraten die ausschliesslich tiber
Ethernet angebunden sind, ist die gesam-
te Anlage im Firmen-LAN vom Schwyzer
Milchhuus integriert. Darum kann fir die
Fernwartung ein konventioneller VPN-
Zugang verwendet werden.

Total-Integration

Durch die Total-Integration ist es mdglich
dass mithilfe der Bewegungsmelder die
Raumbeleuchtung eingeschaltet wird und
die Raum-Kuhllifter auf eine kleine Dreh-
zahl reduziert werden. Auch ist es még-
lich, dass die Raumtemperaturen (kiihlen)
den Produktionsschritten angepasst wird,
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womit Kiihlenergie eingespart werden
kann.

Prozessdaten Archivierung

Fir die Milchverarbeitung ist es wichtig,
dass alle wichtigen Prozessdaten online
als Trend visualisiert und als Langzeit-
Archiv gespeichert werden. Durch den
Einsatz von drei identischen WinCC flexib-
le Applikationen auf der Bedien-Ebene,
hat man eine dreifache Redundanz der
Archiv-Daten. Diese Funktionen werden
mit WinCC flexible /Archive realisiert.

Die Produktionsdaten werden tabellarisch
erfasst und als Excel-Files (.csv) gespei-
chert.

Audit Trail

Alle Prozessparameter sind mit WinCC
flexible /Audit Gberwacht, ebenso die
Bediener-Eingaben. Somit kann jederzeit
nachvollzogen werden, Wer hat Wann an
Welcher Bedienung, Was bedient.

Kundenzufriedenheit

Die gesamte Produktionsstatte konnte im
geplanten Rahmen umgebaut werden. Der
zentrale Aufbau und die Totale Integration
aller Anlagen-Komponenten in eine Steu-
erung haben sich ausgezahlt und bewahrt.
Die integrierte Fernwartung hat sich schon
mehrfach bewahrt.

Information zum Solution Partner Programm von Siemens

Im Rahmen des Programms ziehen Siemens und die Solution Partner an einem
Strang. Das Zusammenspiel von Produkt- und System-Know-how mit dem
Applikations- und Branchen-Know-how bildet die Basis fiir die schnelle, reibungs-
lose und hochst effiziente Umsetzung lhrer Anforderungen — mafigeschneiderte

Lésungen fiir lhren Wettbewerbsvorsprung.

www.siemens.de/solutionpartner

Zertifikate

Unsere Kompetenz als Siemens Soluti-
on Partner Automation haben wir auf
den folgenden Gebieten nachgewiesen:

e Automation System SIMATIC

e Migration von S5 to S7

e Human Machine Interface
SIMATIC HMI

e Industrial Communication
SIMATIC NET

e Safety Integrated for
Factory Automation

Mengengeriist

Die gesamte Anlage besteht aus:
12 Steuerschranken

125 Antrieben, Pumpen / Rihrwerke
50 Frequenzumrichter

400 Ventilen
10 Fremdanlagen, wie Fller, Packer,

Separatoren
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Adresse Solution Partner

Renomatik industrielle Informatik GmbH
Langackerstrasse 29

6330 Cham

Schweiz

Telefon: +41 41 780 80 09
www.renomatik.ch



